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Sauvakehto filmi-, paallystys- tai patosauvaa varten 

Keksinnon kohteena on sauvakehto filmi-, paallystys- tai pa- 
tosauvaa varten, jossa sauvakehdossa on profiili, johon kuuluu 
5 jalkaosa, sauvaura ja naiden valinen runko-osa, ja jossa sau- 
vaura on sovitettu vastaanottamaan sauva sauvauraa reunustavien 
huulten valista, ja jossa sauvan vastainen keha muodostuu 
ainakin osittain jalkaosan ja runko-osan materiaaliin nahden 
toista materiaalia olevasta liukukappaleesta . Sauvakehto j a 
10 kaytetaan pintaliimaus- ja paallystyslaitteissa. Useiinmiten 
profiiliin kuuluu ainakin yksi sauvauran pohjalle muodostettu 
nesteura 

Yleensa sauvakehto koneistetaan, valetaan tai, ekstrudoidaan 
15 yhdesta materiaalista . Talloin joudutaan tekeman kompromissi 
materiaalivaatimusten valilla - 

Suomalaisessa patentissa 111477 (WOOO/63494) on esitetty paperi- 
koneen paallystyslaite, jossa paallystyskehto on kaksiosainen . 

20 Kaksiosainen rakenne mahdollistaa sauvauran muodostamisen parem- 
masta materiaalista sauvan toiminnan suhteen, kun runko- ja 
jalkaosassa on kaytettava joustavaa ja riittavan lujuuden omaa- 
vaa materiaalia, esitetty ratkaisu on kuitenkin kokonaisuutena 
monimutkainen . Sinansa patentissa kasitellyt ongelmat ovat 

25 edelleen relevantte j a . Sauvakehdon kulumiskestavyys ei ole 
tyydyttava^ kun materiaali joudutaan valitsemaan kompromissina 
jalka- ja runko-osan tarpeiden suhteen. Asennettaessa sauvaa 
erittain kovaan kehtoon seka sauva etta kehto ovat vaarassa 
rikkoontua . 

30 

Yleisesti sauvakehtoon kohdistuu moninaisia teknisia vaatimuksia 
kuten 

• hyva kulumiskestavyys 

• helppo sauvanasennus 

35 • hyvat liukuominaisuudet kuivana ja vedella, pastalla tai 

pintaliimalla voideltuna 

• hyvat puhtaanapysymis-/release-ominaisuudet 

• varahtelyjen vaimennus - 
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hyva kemiallinen kestavyys vallitsevissa ymparistoolosuh- 
teissa 

Hakemusjulkaisuissa DE 10045515 ja WO 03/078077 on esitetty 
5 erillisen sauvaurakomponentin muodostamista . Kulumiskestavyydel- 
taan paremmasta materiaalista valmistettu sauvapeti kasittaa 
hahlomaisen kappaleen, jossa sauvauran lisaksi vesiura nestevoi- 
telua varten. Tata sauvapetia varten runko-osassa on vastaavan 
kokoinen syvennys, johon sauvapeti lukittuu mekaanisesti . Tal- 
10 lainen ratkaisu on ilmeisen kallis valmistaa, koska sauvapeti 
joudutaan tekemaan taysin erillisessa tyovaiheessa ja sen vaati- 
ma syvennys koneistetaan omana tyovaiheenaan , 

Taman keksinnon tarkoituksena on aikaansaada aikaisempaa yksin- 
15 kertaisempi sauvakehdon konstruktio, jossa edella mainitut 
ongelmat on ratkaistu ja halutut ominaisuudet aikaansaatu aina- 
kin tyydyttavasti . Keksinnon tunnusmerkilliset piirteet on 
esitetty oheisissa patenttivaatimuksissa . Eraassa sovelluksessa 
sauvakehdon profiiliin liitosvaletaan kovaa kulutusta kestava 
20 liukukappale, joka rajoittuu sauvanuran pohjalla osaan sauvan 
vastaisesta kehasta. Kraassa toisessa sovellusmuodossa liitosva- 
lu kasittaa koko sauvauran nestekanavineen • Eraassa kolmannessa 
sovellusmuodossa kapea liukukappale on asennettu profiiliin 
koneistettuun uraan ja liimattu siihen. Eraassa neljannessa 
25 sovellusmuodossa liukukappale muodostuu prof iilin epahomogeeni- 
suuden avulla. Sauvauran pohjalla liukupinnan muodostamassa 
kohdassa materiaalissa on valittu seosainetihentyma tai -harven- 
tuma, joka aikaansaa paikallisen kovuuden ja kulumiskestavyyden 
kasvun. 
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Muut keksinnon sovellusmuodot ja edut selostetaan jaljempana 
sovellusesimerkkien yhteydessa. Liukukappale on yleensa kovempi 
kuin kehdon runko, joka on valmistettu yleensa polyuretaanista . 
Liukukappaletta ei valmisteta ekstruusiolla polyuretaanista, 
35 vaan se voi olla sintrattua kesto- tai kertamuovia tai valettu 
kovasta polyuretaanista liitosvalulla tai erillisena komponent- 
tina 



Seuraavassa keksintoa kuvataan esimerkkien avulla, jotka on 
esitetty oheisissa kuvissa: 

Kuva 1 esittaa liitosvaletulla liukupalalla varustettua sau- 
vakehtoa 

5 Kuva 2 esittaa epahomogeenisuuteen perustuvalla iiukupinnalla 
varustettua sauvakehtoa 
Kuva 3a esittaa liitosvaletulla liukupalalla ja huulipaloilla 

varustettua sauvakehtoa 
Kuva 3b esittaa muunnosta kuvan 3a sauvakehdosta 
10 Kuva 4 esittaa kuvan 1 sauvakehdon muunnosta 

Kuva 5 esittaa liitosvaletulla sauvaura-osalla varustettua 
sauvakehtoa 

Kuva 6 esittaa koneistettuun uraan perustuvaa liukukappale- 
sovitelmaa 

15 Kuva 7 esittaa lohenpyrs toliitos-liukupalalla varustettua 
sauvakehtoa 

Kuva 8 esittaa kuvan 7 sauvakehdon muunnosta - 



20 Kuvien 1-8 liukukehdot on tarkoitettu tunnetuntyyppisiin paal- 
lystyskoneisiin, joita kaytetaan paperi- ja kartonkikoneissa . 
Kaikissa kuvissa kaytetaan samoja viitenumeroita toiminnallises- 
ti samoista osista. Niinpa viitenumerolla 10 esitetaan itse 
kehtoprof iilia ja sen paaosat ovat jalkaosa 11, runko-osa 14, 

25 kuormituspinta 15, sauvaura 16, sen huulet 20 ja 20' ja nesteura 
18. 

Kuvan 1 kehtoprof iilissa on levennys 13 kuormituspinnan 15 
leventamiseksi kahdelle kuormitusletkulle • 

30 

Taman keksinnon kannalta on oleellista sauvauran 16 pohjalle 
muodostettu liukupala 22, jonka liukupinta 24 muodostaa vain 
osan sauvan vastaisesta liukupinnasta sauvaurassa. Liukupala 22 
on muodostettu optimaalisesti sellaiselle alueelle, jossa kulu- 
35 minen on muuten voimakkainta . Huulet 20 ja 20' voidaan muodostaa 
joustavasta perusaineesta, jolloin tiivistyksesta ei tarvitse 
tinkia. Tassa sauvauraan on asetettu paallystyssauva 12. 
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Kuvassa 2 on muunnelma kuvan 1 sauvakehdosta . Profiilin liukupa- 
la on muodostettu epahomogeenisyyden avulla siten, etta kuvan 1 
liukupalan kohdalle on seosainevalinnalla aikaansaatu kovempi ja 
kulutusta kestavampi alue. 
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Kuvan 1 sauvakehdon valmistus tapahtuu kahtena perakkaisena 
valuna siten, etta sauvakehto valetaan kuvan 1 suhteen ylosalai- 
sessa asennossa, jolloin ensimmaisessa vaiheessa valetaan muotin 
pohjalle lisamuotin avulla liukupala 22 ja jonka jalkeen lisa- 
10 muotti poistetaan jolloin voidaan valaa muu osa sauvakehdon 
profiilista. Valut liittyvat kiinteasti toisiinsa. 

Kuvan 2 kehtoprof iili voidaan valaa esimerkiksi siten, etta 
kuvan suhteen ylosalaisin kaannetyssa tilassa valetaan sauvakeh- 

15 don alaosa tayttamalla muotti puoleen valiin, taman jalkeen 
valittuun kohtaan lasketaan palko sellaisella. polymeeriseoksel- 
la, joka leviaa puolijaykassa valussa rajoitetun inatkan ominais- 
painoon, kemialliseen reaktioon, sekoitukseen tai muuhun levit- 
tavaan mekanismiin perustuvalla tavalla. Oikealla polymeeri- ja 

20 seosainevalinnalla saavutetaan haluttu profiilin epahomogeeni- 
suus ja haluttu kovuus sauvauran pohjalle. 

Kuvassa 3a on muunnelma kuvan 1 sauvakehdosta. Tassa mallissa ei 
ole ylimaaraista laippaosaa, mutta tassa on toinen vesiura 18'. 
25 Tassa mallissa on erityisesti sauvauraa 16 rajoittavat huulet 20 
ja 20' liitosvalittuja osia. Talla tavalla kuluva liukupinta ja 
tiivistavat liukupinnat voidaan muodostaa optimaalisella tavalla 
riippumatta jalkaosan ja rungon ominaisuuksista . 

30 Kuvassa 3b on edelleen muunnelma kuvan 3a kehdosta. Nesteurien 
18, 18' valissa oleva kannas on seostettu liukupinnan ominai- 
suuksien optimoimiseksi . Huulet 20, 20* ovat tassa runkomateri- 
aalia . 



35 
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Kuvassa 4 on muunnos kuvan 1 kehtoprof iilista . Tassa liukupala 
22 on varsin pieni kattaen normaalisti eniten kuluvan kehanosan 
sauvaurassa 16. 

5 Kuvassa 5 on esitetty edellisista taysin poikkeava sovellusmuoto 
kasittaen liitososan 22, joka sisaltaa seka sauvauran 16 etta 
nesteuran 18 kokonaisuudessaan . Vaikka tassa koko liukupinta on 
samaa materiaalia, ratkaisu antaa silti mahdollisuuden optimoida 
kulutuspintaa verrattuna jalkaosan 16 j a runko-osan 14 materiaa- 
10 liin. 

Kuvassa 6 esitetaan jalleen periaatteellisesti edellisista 
poikkeava sovellusmuoto. Tassa liukupala 24 on asennettu perus- 
materiaaliin eli runko-osaan 14 koneistettuun uraan 23 ja sen 
15 liukupinta 24 on koneistettu sauvauran 16 kehaa vastaavaksi. 
Ratkaisun etuna on helppo valmistettavuus, mutta haittana useat 
lisakoneistukset verrattuna liitosvalettuun versioon. 

Kuvissa 7 ja 8 esitetaan muunnoksia koneistetusta urasta ja 
20 siihen asennetusta liukupalasta . Kuvan 7 mukaisessa ratkaisussa 
liukupala 22 j a runko-osa 14 kiinnittyvat toisiinsa lohenpyrsto- 
liitoksella 30. Kuvassa 8 liitos 30 on trapetsimuotoa . 

Keksinnon edut 

25 

Valmistamalla kehto kahdesta tai useammasta materiaalista voi- 
daan hyodyntaa kunkin materiaalin hyvia ominaisuuksia . 

Kehdon runko voidaan valmistaa helposti sar j avalmistetta- 
vasta polyuretaanista;^ joka on elastinen sallien heipon 
30 sauvan asennuksen mutta mahdollistaen hyvan nesteuratii- 

vistyksen. Polyuretaani on ymparistonkestava ja vaimentaa 
varahtelyja. 

- Kehdon paaliukupinta voidaan valmistaa vahakitkaisesta 

materiaalista, esim. OHMW-PE, HDPE- tai f luorimuovista - 
35 - Kehdon huulet voidaan valmistaa vaihtoehtoisesti hyvin 

tiivistavasta polyuretaanista tai vahakitkaisesta kovasta 
polyuretaanista liitosvaluna . 



Patent tivaatimukset 
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1. Sauvakehto filmi-, paallystys- tai patosauvaa varten, jossa 
sauvakehdossa on profiili (10)^ johon kuuluu jalkaosa (11), 
5 sauvaura (16) ja naiden valinen runko-osa (14), ja jossa sau- 

vaura (16) on sovitettu vastaanottamaan sauva (12) sauvauraa 
(16) reunustavien huulten {2 0, 20') valista ja jossa sauvan (12) 
vastainen keha muodostuu ainakin osittain jalkaosan (11) ja 
runko-osan (14) materiaaliin nahden toista materiaalia olevasta 
ao liukukappaleesta (22), tunnettu siita, etta liukukappale (22) 
kiintea, irrottamaton osa profiilia (10) . 

2- Patenttivaatimuksen 1 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, 
etta profiili (10) kasittaa liitosvaletun liukukappaleen (22) , 

15 joka muodostaa rajoitetun osan (24) sauvan (12) vastaisesta 
kehasta kummankin sauvauran (16) huulen (20, 20') ollessa 
perusmateriaalia . 

3- Patenttivaatimuksen 1 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, 
20 etta profiili kasittaa liitosvaletun liukukappaleen (22) , joka 

muodostaa koko sauvaa (12) ymparoivan sauvauran (16) ja nes- 
teuran (18) . 

4- Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen sauvakehto, tunnettu 
25 siita, etta liukukappale muodostuu polymeeriliukukappaleesta 

(8) , 

5- Patenttivaatimuksen 2 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, 
etta liukukappale kasittaa elastomeeriliukukappaleen (4) , joka 

30 valetaan polyuretaanista . 

6- Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen sauvakehto, tunnet- 
tu siita, etta liukukappale (22) on polyuretaania voi olla 
tayteaineistettu kitkaa pienentavalla aineella. 

35 

7- Patenttivaatimuksen 1 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, 
etta liukukappale on epahomogeeninen siten, etta sauvauran 
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pohjalla materiaalilla on pienempi kitkakerroin sauvaa vasten 
kuin muualla kehalla, 

8- Patenttivaatimuksen 1 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, 
5 etta liukukappale (22) kasittaa runko-osaan (14) koneistettuun 
uraan (23) liimatun profiilin, joka kattaa osan (24) sauvan (12) 
vastaisesta kehasta . 



9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen sauvakehto, tunnettu siita, 
10 etta liukukappaleen (22) ja runko-osan (14) valilla on 
lohenpyrsto- tai muu pakotettu liitos (30) . 



(57) TIIVISTELMA 

Keksinnon kohteena on sauvakehto filmi-, 
paallystys- tai patosauvaa varten, jossa 
sauvakehdossa on profiili (10), johon kuuluu 
jalkaosa (11) , sauvaura (16) ja naiden vali- 
nen runko-osa (14) . Sauvaura (16) on sovi- 
tettu vastaanottamaan sauva (12) sauvauraa 

(16) reunustavien huulten (20, 20') valista 
Sauvan (12) vastainen keha muodostuu aina- 
kin osittain jalkaosan (11) ja runko-osan 

(14) materiaaliin nahden toista materiaalia 
olevasta liukukappaleesta (22) , joka on 
kiintea, irrottainaton osa profiilia (10) . 



L ^ 




4, 




